CODESOL TS

FT-C20015A
REV.1 PC - FECHA: 23/02/2017

CLASIFICACION: AWS A5.15: E Ni Fe - Ci

Descripcion:

Electrodo con alma de hierro-niquel. Arco estable, sin fisuras ni formacion de poros.
La induccion de tensiones durante la deposicion puede ser reducida por martilleado

de los cordones. Se aconseja en piezas de fuerte espesor.

Materiales / Campo de aplicacion:

Reparaciéon de piezas en hierro fundido de grafito laminar, nodular y maleable, de corazén blanco o

negro y austenitico nodular.

Caracteristicas del Metal Depositado: Composicion quimica (%):

NI =55 %

Propiedades mecanicas

Dureza: 120 HB

Informacion Complementaria:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE AL VACIO
Diametro Longitud Inten§1dad Tlpo Electrodo Peso Paq.
Electrodo Electrodo Corriente Corriente Paq. (Un) (Kg)
(mm) (mm) (A) (Polo+) d- g
2,5 250 50-80 AC/DC 285 4.5
3,2 350 80-110 AC/DC 180 5,6
4.0 350 110-150 AC/DC 130 6
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Productos complementarios:

55NiFe, Nickel 2 Ti
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Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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